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Fisa pentru identificarea rulmentilor lineari profilati

Pentru a putea identifica corect rulmentul linear dorit, va rugdm sa completati cat mai multe dintre detaliile de mai jos:
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Explicatii: W = (mm) — latimea sinei
Wi1= (mm) — latimea totala a caruciorului
L1= (mm) - lungimea caruciorului
L2 = (mm) - lungimea suprafetei de lucru a caruciorului
L3 = (mm) — distanta intre centrele gaurilor de prindere (pe lungimea caruciorului)
W3 = (mm) — distanta intre centrele gaurilor de prindere (pe latimea caruciorului)
H= (mm) — indltimea sistemului asamblat (carucior + sind)
N = (mm) — distanta intre sina si capatul caruciorului

Codul de pe rulmentul vechi :
Numarul carucioarelor :
Alte observatil :

In cazul in care sistemul cautat este mai complex va rugam sa folositi catalogul sau si contactati specialistul nostru
in sisteme lineare.

Firma:

Persoana de contact :

E-mail :

Telefon :
Data:

Director produs: ing. Boloni Otto Csongor e-mail: produseskf@leco.ro www.leco.ro
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